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SCHLICHTEN UND
FEINSCHLICHTEN MIT

PMC-OP und PMCM-OP Frassystemen
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Wirtschaftlich Schlichten und Feinschlichten

Wirtschaftlich Feinschlichten durch acht Schneiden. Die Fraser
der PMC-OP und PMCM-OP Familie arbeiten mit achtschnei-
digen Oktagonschneidplatten und einstellbaren Schlicht-
kassetten. Die Oktagonschneidplatten verfligen Uber einen
Freiwinkel von 11° und sorgen so fir ein weiches Schneiden
bei geringen Axial- und Radialkréften. Dinnwandige Bautei-
le und Bauteile in ungunstige Aufspannsituationen kénnen
so sicher bearbeitet werden. Beste Oberflachenglte bis Ra
0,5 um und hochste vMaBgenauigkeit, auch Uber langs-
te Fraswege hinweg, sind das Territorium der PMC-OP und
PMCM-OP Fraser.

Die Schlichtkassetten sind mit dem Easy-Quick Adjust System
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ausgestattet. Das Easy-Quick Adjust System erlaubt es die
Schlichtkassetten spielfrei schnell und sehr prazise in axiale
Richtung mit einem Werkzeug einzustellen. Das Easy-Quick
Adjust System ist durch seine konstruktive Auslegung auch
bei langsten Schlichtoperationen absolut verstellsicher. Die
engen Toleranzen der Oktagonfrasplatten und des Platten-
sitzes der Schlichtkassetten ermdglichen es auf eine neue
Schneidkante zu wechseln, ohne den Fraser neu einstellen
zu mussen. Einfache Handhabung und top Leistung auf der
Maschine machen die PMC-OP und PMCM-OP Fréser zu Fras-
systemen der Wahl, wenn es um das Schlichten und Feinsch-

lichten von Gusseisenwerksttcken geht.




Planfraser PMC-OP

Ausfihrung mit Schlichtkassette: PMC-OP

Planfrasen
Schlichtfrasen bis Ra 1,6

v. = 600 - 1200 m/min positive Schneidplatten
=
f,=0,12-0,30 mm

a,=0,2-0,8mm Hwt_l

stabile / labile Bauteile

¥y o

mit / ohne Kuhlung

mit Schlichtkassette

Standard Teilung

PMC-100-100P0543R-AM 771.20.421.54 100 9+1
PMC-125-120P0543R-AM 771.20.421.64 125 1042
PMC-160-140P0543R-AM 771.20.421.74 160 12+2
PMC-200-200P0543R-AM 771.20.421.84 200 18+2
PMC-250-240P0543R-AM 771.20.421.94 250 21+3
PMC-160-100P0543R-AM 771.20.121.74 160 8+2
PMC-200-140P0543R-AM 771.20.121.84 200 12+2
PMC-250-180P0543R-AM 771.20.121.94 250 1642
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Planfraser PMCM-OP

Ausfihrung mit Feinschlichtkassette: PMCM-OP

mit Feinschlichtkassette

Planfrasen
Feinfrasen bis Ra 0,8

V. = 600 - 1200 m/min

f,=0,12-0,30 mm
a,=0,2-0,8mm

3.v2/ 0.v8/

L

positive Schneidplatten

o 190 |

stabile / labile Bauteile

'y

mit / ohne Kuhlung

Standard Teilung

PMCM-100-100P0543R-AM 771.20.521.54 100 9+1
PMCM-125-120P0543R-AM 771.20.521.64 125 1042
PMCM-160-140P0543R-AM 771.20.521.74 160 12+2
PMCM-200-200P0543R-AM 771.20.521.84 200 18+2
PMCM-250-240P0543R-AM 771.20.521.94 250 21+3
PMCM-160-100P0543R-AM 771.20.221.74 160 8+2
PMCM-200-140P0543R-AM 771.20.221.84 200 12+2
PMCM-250-180P0543R-AM 771.20.221.94 250 1642
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CeramTec

T H E CERAMIC E X P ERTS

CeramTec GmbH

SPK-Werkzeuge

HauptstraBe 56

73061 Ebersbach / Fils, Germany
Phone: +49 7163 166-239

Fax: +49 7163 166-388
solutionteam@ceramtec.de
www.spk-tools.de / www.ceramtec.de

>
c
©
IS
=
(]
(V]
£
e
<]
=
£
=
a
~N
n
O
@
[&))
~
o
o
™~
~
m

17111M - 250 St.



